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PROLOGO

Generalmente las horquillas que se instalan en las carretillas elevadoras estan fabricadas de un acero
especial para que puedan desarrollar perfectamente su trabajo. Cuando el operador coloca la carga
en las horquillas estan sufren una torsion muy alta, pero este elemento recupera su estado inicial al
dejar la carga. Tienen que soportar peso y torsion.

Con el paso de las horas de trabajo, dependiendo del uso de la maquina por parte del operador, las
horquillas sufren un desgaste considerable en zonas concretas de su estructura, es por ello que hay
que realizar una especial revisidon de este elemento que afecta directamente a la seguridad.

Las horquillas se suelen deformar, doblar, desgastar. Por todo ello es recomendable su sustitucion
inmediata. Disponemos de galgas especiales de medicién para las zonas que consideramos
importantes en la estructura de este elemento.




RINCON DEL TECNICO

En la siguiente tabla podemos ver como identificamos las horquillas mas utilizadas, FEM2 y FEM3:

TFO | MEDIDAS CapACIDAD TFO | MEDMDAS CAPACIDAD
28 B4 00 1000-2000kg | 34 | 1255600 3500 - 200 0kg
28 Sl 1000 1000-2000kg | 34 | 12551200 3500 - 200 0kg
28 Sltee 1070 1000 -2000kg | 34 | 1258 52000 3500 - 2000k
24 Blede 13500 1000-2000kg | 34 | 12501 200 4500k

28 Sl 1300 1000-2000kg | 34 | 120501 200 4500k

28 Sl 14400 1000-2000kg | 34 | 120501200 4500k

A Slede 1500 1000-2000kg | 34 | 120501500 4500k

28 10heChe 00 500k 3A | 12050l 600 4500k

28 10t 1000 | 2500k 3A | 1250l 200 4500k

28 1heathe 1070 | 2500k 3A | 12052000 4 500k

28 1t 1200 | 2500k 44 | 15050l 200 5000k

A 1t 1300 | 2500k 44 | 15050l 200 5000k

28 1beath 1400 | 2500k 44 | 1505 0wl 500 5000k

ZA 1heathe 1500 | 2500k 44 | 15050l 500 5000k

24 1t 1800 | 2500k 44 | 150052000 5000k

3 10451000 | 3000k 44 | 15052 200 5000z

EL] 1051200 | 3000k 44 | 15060l 500 ¥ 000kg

EL] 10501300 | 3000k 44 | 1506 el 200 ¥ 000kg

3 10451400 | 3000k 44 | 15062000 T 000kg

£ 1051500 | 3000k 44 | 1506200 T 000kg

£ 1051800 | 3000k 44 | 1506501500 S000kg

£ 1052000 | 3000k 44 | 1506501 200 5000kg

ELY 125451000 | 3500-2000kg | 44 | 150552000 5000tz

ELY 141100 | 3500-2000kg | 44 | 150652500 5000tz

£ 1 ¥ 1200 | 3500-2000kg | 44 | 1507 (w1500 000k

ELY 125451300 | 3500-4000kg | 44 | 1507 (1200 000k

ELY 141400 | 3500-2000kg | 44 | 150eFE000 000k

ELY 1521500 | 3500-4000kg | 44 | 150eF (2S00 000k



IDENTIFICACION DE LA HORQUILLA

Pala

Colgador superior
Talon

Colgador inferior
Codo
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COMPROBACION

Identificaciéon de la Horquilla:
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Zona de identificacion de la
horquilla

En el lateral de la horquilla podemos
identificar los datos siguientes:

*Capacidad
*Centro de gravedad
*Fecha de fabricacion



COMPROBACION

Seguiremos unas pautas de comprobacion para verificar el estado de las horquillas. Estas
comprobaciones seran de relevancia para considerar si se tienen que sustituir.

Cualquier alteracién en su estructura, no seran reparadas, ni soldadas.

Control de fisuras.

La horquilla no debe de presentar fisuras de consideracién en la pala, talén y codo.
No debe de presentar fisuras en las soldaduras de los enganches superior e inferior

Comprobaremos el desgaste de las levas de enganche al plato portahorquillas, si se presentan
anomalias se tienen que sustituir. La horquilla debe de quedar bien sujeta al plato portahorquillas.




COMPROBACION

Control de la rectitud de las puntas de las horquillas

Colocaremos una regla de acero tal como vemos en la imagen. La medida que
obtendremos no debe de ser superior a la que nos indique el fabricante. De esta

manera identificaremos si las puntas de las horquillas estan dobladas hacia arriba o
hacia abajo.



COMPROBACION

Control del desvio horizontal de las horquillas
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Colocaremos una regla de acero tal como vemos en la imagen, en el lateral de Ia
horquilla. La medida que obtendremos no debe de ser superior a 6mm. En caso de
obtener un valor alterado sustituiremos las horquillas.



COMPROBACION

Control de la anchura de las puntas de las horquillas

Mediremos las puntas de las horquillas con un pie de rey. Si la medida obtenida es
inferior a la medida del talon, sustituiremos las horquillas.



COMPROBACION

Control de la diferencia de altura entre las dos horquillas
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Con las horquillas colocadas en el tablero portahorquillas, mediremos la diferencia de
altura entre ellas, Previamente realizaremos las comprobaciones anteriores.
Si la diferencia entre ellas es superior a 8mm, deberian de alinearse con exactitud muy

precisa en una prensa.
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Control del desgaste de las palas

Con un calibre especial, tenemos muchos modelos en el mercado, mediremos el
desgaste de los puntos que vemos en la imagen. De esta manera obtendremos unos
datos precisos que nos indicaran si el desgaste de las horquillas es excesivo y
deberemos cambiarlas.



COMPROBACION

Control de las levas de enclavamiento y de los anclajes
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Especial consideracion al desgaste que se producen en los anclajes superior e inferior.
Si estan desgastados la horquilla no trabajara correctamente y observaremos el
movimiento anormal que realizan cuando estan ubicadas en el plato.

Sustituir las levas de anclaje si sufren desgaste, por minimo que sea.



